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Link do produktu: https://www.remsport.pl/smar-hf-wcr-link-3-200g-maplus-p-4614.html

Smar HF WCR Link 3 200g MAPLUS

Cena 750,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny - wysytka 24h
Czas wysyiki 24 godziny

Numer katalogowy MWO0103

Producent Maplus

Opis produktu

Oferta Sklepu REMSPORT: Wysokofluorowa, parafina narciarska (smar HF - High Fluor) pozakatalogowa, produkt wtoskiej firmy
MAPLUS (dawniej Briko-Maplus), jest to model Link 3 (numer katalogowy MW0103) w duzej kostce o wadze 200g, polecana
do smarowania na gorgco nart zjazdowych, nart biegowych i deski snowboardowej. Smar zapakowany w plastikowe,
oznaczone i zamykane pudetko.

PAMIETA) - KTO SMARUJE TEN JEDZIE

Hydrocarbonowe smary z wysoka zawartoscia fluoru zapewniajg efekt przyspieszenia w potgczeniu z mozliwoscia
zastosowania do szerokiego przekroju temperatur, ale trzeba pamieta¢, ze smary fluorowe pokazujg swojg moc (poslizg) przy
sredniej i duzej wilgotnosci powietrza czyli wiekszej od 50%. Dodatkowo sg relatywnie trwate i odporne na $cieranie oraz
zwiekszajg odpornos¢ slizgu na przenikanie brudu.

Przez wielu zawodnikéw w Pucharze Swiata seria smaréw Link WCR uzywana jest jako samodzielne smary treningowo-
zawodnicze z uwagi na szerokie zakresy temperatur i tatwos¢ doboru.

HF WCR Link 3 Maplus to specjalistyczny smar wysokofluorowy (HF - High Fluor), wyscigowy z linii WCR (World Cup
Reserved), dostepna tylko w Pucharze Swiata. Jest to specjalna mieszanka smaréw 50% smaru HP3 Red i 50% smaru HP3
Violet, idealny na zimniejsze warunki, polecany na kazdy rodzaj $niegu. Majacy zastosowanie w zakresie temperatur
wynoszgcych od -8 C do -16 C (temperatura Sniegu), przy wilgotnosci wynoszacej od 40% do 90%.

ZALETY SMAROWANIA SLIZGU SMAREM METODA NA GORACO:

szybsza jazda (poslizg),

wieksze bezpieczenstwo na stoku (Slizgi nie zacinaja sie),
ochrona $lizgéw przed szybszym utlenianiem sie,

ochrona $lizgéw przed tarciem spowodowanym jazdg po $niegu.

Linia smaréw HF WCR Link 2009 liczy sobie tylko trzy smary:

e smar WCR Link 1,
e smar WCR Link 2,
e smar WCR Link 3,
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Charakterystyka techniczna smaru:

Zakres temperatur: -8°C do -16°C
Rodzaj smaru: High Fluor

Typ smaru: Racing WCR

Waga smaru: 200g

Dodatek w smarze: Fluor

Posta¢ smaru: Kostka

Temperatura zelazka: 130°C do 150°C

Dobér smaréw

Kwestie wtasciwego doboru smaru ukazuje ponizsza tabelka:

1. Okreslamy agresywnos¢ Sniegu
2. Okreslamy wilgotnos¢
3. OkresSlamy temperature

wygenerowano w programie shopGold



WAX CHART

USE: 1° Determine snow type - 2° Determine air humidity
3° Determine snow temperature - 4° Select wax
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Sposob uzycia

SMAROWANIE NA GORACO - rekomendowana technika.

1.

N oue W

Natozy¢, a nastepnie wprasowac smar za pomocg zelazka narciarsko-
snowboardowego, temperatura ptyty zelazka 110-140 C (zalezy od typu
smaru).

. Ponownie wprasowujemy smar zelazkiem o temperaturze 110-140 C

(zalezy od typu smaru) posuwajgc sie do przodu z predkoscig okoto 3 cm

na sekungde.
Odczekacdce:o najmniej 15 minut niech smar stezeje, utwardzi sie i

ost €.

Oczyygs%i_ec boczne kr_awe%zie cykling pleksi. _ ,
Wycyklinowac powierzchnie slizgu za pomoca cykliny pleksi. _
SZczotkujemy slizg za pomocg szczotki z miekkiej stali lub miekkiego

MOoSi ?(zu. . . : L
Szczotkujemy Slizg za pomoca szczotki z twardego wtosia konskiego lub z

twardego nylonu (mozna réwniez wykorzystac¢ szczotke obrotowg - 1500

do 2500 obr./min. bardzo delikatnie dociskajq(c_). _ _ ,
Szczotkujemy finalnie slizg za pomocg szczotki z miekkiego wtosia

konskiego lub z miekkiego nylonu (mozna réwniez wykorzystac szczotke
obrotowga - 1500 do 2500 obr./min. bardzo delikatnie dociskajac).
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