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Smar CH6 Blue 60g SWIX

ZwiX
ot Cena 36,00 zt
Dostepnos¢ Nieprodukowany
= Czas wysyiki 24 godziny

Lo ﬁ —:
Numer katalogowy CHO006-6
Kod EAN 7045950607445
Producent Swix

Opis produktu

Oferta Sklepu REMSPORT: Hydrocarbonowy wosk do nart zjazdowych, nart biegowych lub deski snowboardowej, do
stosowania na gorgco (rozprowadzany za pomoca specjalnego zelazka), produkt norweskiej firmy SWIX, jest to model CH6
Blue (numer katalogowy CH006-60) w kostce o wadze 60g. Smar zapakowany w plastikowe, oznaczone i zamykane pudetko.

PAMIETA) - KTO SMARUJE TEN JEDZIE

CH - to linia smaréw, w ktérych zamiast fluoru, wykorzystywana jest hydrocarbonowa parafina. Rekomendowany jako
ekonomiczne rozwigzanie - zawodniczych smaréw dla klubéw, w ktérych narty sg serwisowane grupowo (w przypadku smaréw
na nizsze temperatury) lub jako smary podktadowe w wyzszych temperaturach np. pod Cera F.

CH®6 Blue ma zastosowanie w zimnych warunkach w zakresie temperatur od -6 C do -12 C - formuta tego smaru jest oparta o
syntetyczng parafine, ktéra zapobiega szybkiemu Scieraniu smaru ze $lizgu. Smary norweskiej firmy SWIX zapewniaja
doskonaty poslizg narty w przedziale temperatur od +10 C do -32 C, zapewniajg takze konserwacje $lizgéw nart. Norweska
jakosc.

ZALETY SMAROWANIA SLIZGU SMAREM METODA NA GORACO:

¢ szybsza jazda (poslizg),

¢ wieksze bezpieczenstwo na stoku ($lizgi nie zacinaja sie),

¢ ochrona $lizgéw przed szybszym utlenianiem sie,

¢ ochrona slizgéw przed tarciem spowodowanym jazdg po $niegu.

Charakterystyka techniczna smaru:

Rodzaj smaru: Hydrocarbon
Waga smaru: 60g

Zakres temperatur: -6°C do -12°C
Posta¢ smaru: Kostka

Typ smaru: Base

Temperatura zelazka: 140°C

Sposéb uzycia

SMAROWANIE NA GORACO - rekomendowana technika.
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1. Wprasowac smar za pomocg zelazka narciarsko-snowboardowego,
temperatura ptyty zelazka 110-140 C (zalezy od typu smaru),
) ptyty ze |a§<'( Y pé’rp )

2. Ponownie wprasowujemy smar ze iem o températurze 110-140 C
(zalezy od typu smaru) posuwajgc sie do przodu z predkoscig okoto 3 cm
na sekungde. L , , . C .

3. Odczekac co najmniej 15 minut niech smar stezeje, utwardzi sie i
ostygnie. . . .

4. Ocz SCII_C boczne kr_awecg]me cg/kllna pleksi. _ _

5. Wycyklinowac powierzchnie slizgu za pomoca cykliny pleksi. _

6. SZczotkujemy slizg za pomocg szczotki z miekkiej stali lub miekkiego
mosigdzu.

7. Szczgt ujemy slizg za pomocg szczotki z twardego witosia kohskiego lub z

twardego nylonu (mozna réwniez wykorzystac¢ szczotke obrotowg - 1500

do 2500 obr./min. bardzo delikatnie dociskajgc).
8. Szczotkujem{/ finaln?e s’zlizg Za pomoca szczgagl)z miekkiego wtosia

konskiego lub z miekkiego nylonu (mozna réwniez wykorzystac szczotke
obrotowg - 1500 do 2500 obr./min. bardzo delikatnie dociskajgc).
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