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Smar C9 Powder 30g VAUHTI

% Cena 620,00 zt
v
iE”iE Dostepnos¢ Nieprodukowany
e Numer katalogowy (o)
Kod EAN 6419696082483
Producent Vauhti

Opis produktu

Oferta Sklepu REMSPORT: Profesjonalny smar w proszku dla zawodnikdéw i nie tylko z serii Racing Wax Powder Wax czyli 100%
fluorocarbon, produkt finskiej firmy VAUHTI, jest to model C9 Powder (numer katalogowy C9) o wadze 30g.

PAMIETA) - KTO SMARUJE TEN JEDZIE

Petnofluorowe smary do nart zjazdowych wybierane przez ekspertéw i zawodnikéw. Wszedzie tam gdzie liczy sie kazda
"tysieczna sekundy". Przeznaczone gtéwnie do uzytku w sportowych nartach z grupy RACE. Nakfada sie je jako kolejng
warstwe na smar podkfadowy (bazowy). Smary petnofluorowe z tej grupy daja najszybszy poslizg z jakichkolwiek innych
dostepnych na rynku - bezkonkurencyjne w poréwnaniu do smardw, ktérych receptura jest oparta na parafinie.

C9 Powder to smar w proszku z serii WCR (World Cup Reserved), majacy zastosowanie w warunkach wysokiej wilgotnosci
powietrz:a, przeznaczony na kazdy rodzaj $niegu, w zakresie temperatur wynoszacych od +1 do -8*C ($wietny na trasach w
Europie Srodkowej).

ZALETY SMAROWANIA SLIZGU SMAREM METODA NA GORACO:

szybsza jazda (poslizg),

wieksze bezpieczenstwo na stoku (Slizgi nie zacinaja sie),
ochrona slizgéw przed szybszym utlenianiem sie,

ochrona $lizgéw przed tarciem spowodowanym jazda po $niegu.

Seria smaréw z grupy WCR Powder liczy sobie trzynascie smaréw:

C9 Powder,
C11 Powder,
C12 Powder,
C13 Powder,
C125 Powder,
C139 Powder,
C151 Powder,
C330 Powder,
Al117 Powder.

Charakterystyka techniczna smaru:
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Posta¢ smaru: Proszek

Typ smaru: Racing WCR
Dodatek w smarze: Fluor

Rodzaj smaru: 100% Fluor

Waga smaru: 30g

Zakres temperatur: +1°C do -8°C
Temperatura zelazka: 160°C

Sposdb uzycia

SMAROWANIE NA GORACO - rekomendowana technika.

1.
2.

e

. Szczotkujemy finalnie slizg za pomocga szczot

Natozy¢ smar w proszku na powierzchnie $lizgu, najlepiej w odcinkach co

10-15 cm. , . . .
Wprasowac smar za pomoca zelazka narciarsko-snowboardowego (nalezy

pamietac o podtozeniu pod zelazko karty teflonowej), temperatura ptyty
zelazk

160 C.
. Po oko?o 10-15 minutach zbieramy nadmiar smaru za pomocg szczotki z

twardego wiosia kohskiego lub twardego nylonu (mozna réwniez
wykorzystac¢ szczotke obrotowg - 1000 do 2000 obr./min. delikatnie

dociskajgc).
Ponownji% \)vprasowuj_emy smar zelazkiem o temperaturze 160 C.
Nastepnie wprasowujemy smar wykorzystujgc do tego watek obrotowy z

poliestra 1000 do 1500 obr./min (nalezy pamietac¢ aby nie dociskac zbyt
mocno watka poliestrowego do slizgu, mozliwos¢ uszkodzenia).

. Odczekac co najmniej 15 minut niech smar stezeje, utwardzi sie i

ostygnie. . . L
Szczotkujemy za pomocq szczotki z twardego wtosia konskiego lub z

twardego nylonu (mozna réwniez wykorzystac¢ szczotke obrotowg - 1500

do 2500 obr./mjn. bardzo delikatnie dOCiSkajaﬁ)'z miekkiego wiosia

konskiego lub z miekkiego nylonu (mozna réwniez wykorzystac szczotke
obrotowa - 1500 do 2500 obr./min. bardzo delikatnie dociskajgc)

. Na koniet polerujemy watkiem obrotowym z wtosia merynosa o0 dtugosci

10 mm.

SMAROWANIE NA ZIMNO - zdecydowanie awaryjna technika smarowania.

1.

2
3

Natozy¢ smar w proszku na powierzchnie $lizgu, najlepiej w odcinkach co

10-15 cm.
Wetrzec smar za pomocg korka naturalnego.
Szczot UJSemy gliz% za pgmoca szczotki z r%loekkiego wtosia konskiego lub z

miekkiego nylonu (mozna réwniez wykorzystac¢ szczotke obrotowg - 1500
do 2500 obr./min. bardzo delikatnie dociskajgc).
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